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Toz Toplama Sistemleri ve Jet Pulse Filtreler
Un,Yem & Tohum Teknolojileri

JET PULSE FILTRE KULLANIM
KILAVUZU

Corum Sanayi Sitesi 39. Cad. No:7 Gorum
Mersis No: 3837 4121 9080 0017

< +90 364 234 77 00
& +90 364 234 77 00

& www.onaymakina.com.tr
52 info@onaymakina.com.tr




&)
ONAYh;/\KiN/\

Toz Toplama Sistemleri ve Jet Pulse Filtreler
Un,Yem & Tohum Teknolojileri

ISLETMEYE OZEL PRATIK BILGILER,

GENEL UYARILAR

Filtre calistigi andan ihtibaren kompresor kesinlikle devreye
girmelidir.Kompresoriin lzerinde bulunan yesil buton basili konumda
kalmalidir.

Filtre normal galisma durumlarinda belirli peryotlarda patlag valflerin sesi
gelmektedir.Eger valflerin birinin veya birkaginin sesi digerlerinden farkli
¢ikiyorsa o valflerde ariza var demektir.

Filtrenin ariza durumlarinda panosunda siren sesi duyulur.Bu durumda
panonun icerisindeki panelde ariza sebebi yazar.

Fanin bacasindan toz gikigi gérildiigu durumlarda torbalardan birisi veya
birkaci deforme olmus demektir bu durumda torba degisimi yapilir.

Filtrede tozun emis miktari fanin lizerindeki manuel klapelerden veya
emis noktalarindaki lokal klapelerden ayarlanabilir.Bu ayarlama helezon
altindaki klapeden gelen tozun miktari ve boyutuna gore saglanir.

JET-PULSE TORBALI FILTRELER iCIN GENEL GALISMA PRENSIBI

Basing veya vakumdaki tozlu hava veya gaz, filtre gbvdesinin altindan sisteme
girer.Havanin (gaz) hareketi filtre torbalari istikametinde olup tasididi toz partikillerini
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torbanin dis ylzeyine birakir.Torba kafesinin i¢ bélimine gegen temiz hava venturi
bélimunu gegerek filtre Unitesi temiz bélmesine erisir, buradan egzoz sistemi sayesinde
Uniteyi terk eder.

Toz tutma operasyonu safhasinda tozlar filtre elemaninin dis ylzeyinde
toplanirlar, dolayisiyla filtre elemaninin gegirgenligi diser.

Filtrenin temiz ve kirli gaz bdlimleri arasindaki diferansiyel basing kontroli ve
artisinin takibi ve basingli hava ters temizleme sistemi devreye girerek
diferansiyel basin¢ farki dusurulir ve torba gegirgenligi devamli limitler icinde tutulur.

Elektronik timer devresinden gelen periyodik sinyaller ile selenoid valflar 0.1 sn.
gibi ayarlanabilen c¢ok kisa sureler ile enerjilendirilir ve yuksek basingli hava
darbe valflari vasitasiyla (fleme borularina génderilir. Ufleme borulari (izerindeki
deliklerden basingli hava ¢ok yuksek hizda venturilerin i¢inde puskuartaltr. Yuksek
hizli basingli hava venturiden gecerken kendi hacimlerinin birkag misli blyUklikte
sekonder bir hava meydana getirir. Diger bir deyisle venturi (zerinden ¢ok yiksek
basing ve hizla plskirtilen basingli hava, temiz hava bélmesindeki havayla birlikte
torba icine pompalanir. Bu iki hava sisteminin birlesik tesiri ile filtre silindiri temiz
boliml icinde ¢ok ani ve kisa basing artisi meydana gelir. Bu da filtre elemaninin
lifleri arasinda ters yénde hava akimini dolayisiyla yeterli temizlenmesine sebep
olur.

Toplam filtre alaninin yalnizca ¢ok az bir kismi ¢ok kisa sureli temizleme islemine
maruz kaldigindan hesap edilen dizayn debisinin filire grubundan devamli gegisi temin
edilmis olur.

Torbali filtrelerinin verimliligi torba Gzerinde belirli bir toz keki olustuktan sonra %99’
u gecmektedir. Bu noktadan sonra verimli filtrasyon islemini torba yuzeyindeki
toz keki saglamaktadir.Torba temizleme iglemi torba ylzeyindeki ince kek tabakasinin
temizlenmesine neden olmamalidir.
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CALIMA PRENSIBI

Filtre torbasi (1), genelde yun, orlon veya polyester igneli kegeden olup, silindir
seklindeki torba kafesi (2) gevresini saran torbaya iskelet vazifesi gorir.Torba, kafes
ve venturi (3) komple bir Unite olarak delikli plaka (4) Uzerindeki yine venturi seklinde
olan ve plakaya percinli parca (5) Uzerine otururlar. Ufleme borular (6) ve borular
Uzerindeki Ufleme delikleri (7) her sira torba grubunun (zerine monte edilmigtir.
Ufleme delikleri venturi bogazina gelecek sekilde her venturi Uzerinde
merkezlenmistir. Tozlu gaz veya hava filtre icine, vakum ve basing ile girdiginde
temizleme sistemi asagidaki gibi ¢alisir.

Elektronik program Unitesi (8) timer (normalde kapali) pilot selonoid (9) valfa
enerji  sinyalini génderir ve acgllmasini temin eder. Diyafram valf (10) icindeki
basingh hava pilot valfin agilmasi sonucu bosalir. Cok kisa sureli ¢calisma ile 7kg/cm?
basingl hava ani olarak basingl hava tipinden (11) Gfleme borusuna ve oradan
da Ufleme deliklerinden venturiler bodazina ve torbalara gecer.Venturiden gecis
sirasinda sekonder havay! da beraberinde sirukler. BOylece o siradaki butun torbalar
tamamiyla temizlenmis olur.

Filtre govdesi (12) tamamiyla toz sizdirmaz olup delikli plaka tarafindan alt ve st
olmak Uzere 2 bdlmeye ayrilmistir. Alt bélme filtre silindirleri ile dolu olup tozlu hava
bolimina (13) biriktirme ve bosaltma hoperiden (14) ibarettir. Hoper altinda hava kilidi
(15) vazifesi goren rotary valf, ciftli flap gibi sizdirmazlik temin edecek Unite bulunur.

Ust gévde (16) Ufleme borularini muhafaza eder, selonoid ve diyafram valflari
tagsir ve filtrenin temizlenmis gaz egzoz ¢ikigl (17) bu bdlmedir. (18) nolu difuzor
yuksek hizli top partiklllerinin darbe tesirini absorbe eder, giris hava veya gazinin
dagitiimasini temin eder.
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SECTIONA-A

ILK YOL VERME

Tozlu calismaya baslamadan 6nce emis hava kanallarinda ve filtre
govdesinde hava kacgaklarinin (sizintilarinin) olup olmadigini kontrol ediniz.
Latfen elektrikli baglantilarini iki defa kontrol ederek, bilhassa siralama baglantilarini
dzel bir dikkatle inceleyiniz. Faninizin déniis ydénini kontrol ediniz. Ozellikle
elektronik timer baglantilarinin 220 V 50 Hz tek faz baglantih oldugunu selonoid valf

sayiniza goére timer ayarlarinin dogru yapildigini kontrol ediniz. Asiri voltaj ve yanhs
baglamanin elektronik devre elemanlarini arizalandiracagini ve hatta selonoid valf
bobinlerini yakacagdini unutmayiniz.

Yeni torbalar ile ilk yol vermede toz kollektdriinizde giris ve ¢ikis arasinda ¢ok az bir
basing farki mevcuttur. Torbalardaki basing kayiplari artisina kadar (tozla diferansiyel
basincinin artmasi) bu hadise devam eder. Torbalardaki basing kaybi artisina kadar
fan emisi kisilarak fanin asin yiklenmesi ve torbalarin ani toz yiku ile karsilasmasi
engellenmelidir. Bununla birlikte ilk yol vermede isletme debisinden daha az bir debi
filtrelerden gegcirilerek filtrasyon hizi  dusdrtlir ve toz partikdllerinin - temiz  filtre
kumasina yiksek hizlarda c¢arpmasi engellenir.

Temiz kalkista fan motorunun asiri yiklenmesine mani olmanin yaninda klape ile
yapilan kisintilar torba performansi agisindan tozun yavas yavas torba ylzeyine,
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alcak filtrasyon hizlarinda yldklenmesini de temin eder.Ekstra ylksek hizlar
submikron partikullerin filtre elyafinin igine nufus etmesine sebep olurlar. Genelde ilk
yol vermede operatdrlerin yaklagik

Y2 dizayn hava debisinde bir iki saat muddetle calistirdiktan sonra kademeli dizayn
debisinde yikleme yapmalari, bilhassa c¢ok ince, sicak ve yapiskan tozlarin
tikanmaya sebep olmasini engeller.Toz kollektérlerinin bilhassa sprey drayir ve
proses ekipmanlari ile kullaniimalari halinde sistem ayarlamalarinin filtre Gnitelerine
torbalarin konmasindan o6nce yapilmasi 6zellikle tavsiye edilir. Bu ikazimizin dikkate
alinmamasi halinde torbalarin yanmasi, rutubetlenme veya islanma veya tahrip riski
mevcuttur. Orijinal torba setinin tahribine sebep olmamak igin sicaklik kontrollnin
ayarlanmasi, diger sistem kontrollerinin servis ve ayarlari sarttir. Toz kollektérlerinin
herhangi bir kurutucu sistemleri migsterek ¢alismalari halinde rutubetli mal beslemeden
once 20-30 dakika muddetle kurutucunun calistirilarak tim kanal ve kollektér sisteminin
isitiimasi, toz kollektoérl duvarlarinda ve filtre elemanlarinin da kondensasyona mani

olunmasi ehemmiyetle tavsiye edilir.

Normal ¢alisma sartlarinda toz kollektorleri operatdrlerin dikkatli takibine ihtiyac
gOstermez.

Zaman zaman yapilacak diferansiyel basing farki kontrolleri, toz kollektériinin
performansini gosterdiginden Itizumludur.

BAKIM TALIMATI

TOZ KOLEKTORLERI minimum bakima ihtiyac gdsterirler. Dahili hicbir hareketli
parcasl olmadigindan yaglama ihtiyaci yoktur. Ancak filtre altindaki rotary valf, vidal
konveydr ve fan gibi yardimci Uniteler yaglama ihtiyaci gosterirler. Govde igin 6zel bir
bakim sarti yoktur. Ancak diger metal teghizatta oldugu gibi korozyona karsi periyodik
boya ile korunmalidir. Torbalarin surekli olarak dikkatle takibi lazimdir. Tikanmis
torbalarin  temizlenmesi icin bazen sdékmeye ve temizlemeye gerek yoktur. Basit
olarak emis veya basma fanini durdurup yalnizca silkeleme sistemini c¢alistirmak
(yUksuz calistirmak) bazen yikamadan daha efektif netice verir. Ortalama 1 ila 30
saatlik ¢alisma en iyi temizleme metodudur. Basingli hava basincini yikseltmekle bu
zaman kisaltilabilir.
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Kapak sizdirmazlik contalari genelde lastikti. Ancak 6zel hallerde gerekli kimyasal
ve 1sI yalitimlari icin 6zel conta kullanilir. Bunlarin asinmasi veya eskimesi halinde
yenileri ile degistirme islemi yapilmalidir. Lastikli yapistirma ile tutturulurlar.

Bakimin en o6nemli kismi puls valf ve selenoid pilot valf bakimidir. Basingli
havadaki sartlandirmanin vyetersizligi (kuru, yagsiz hava ve 1is1) puls ve valf
manbran lastiginin zamanindan evvel c¢lrimesine ve patlamasina sebep olur.
Keza havadaki su, yaylarin paslanmasina sebep olur ve sistemi devre disi birakir.
Valftan devamli kacak hava sesinin gelmesi halinde valf lastiginin patladigi veya
pislik geldigi anlasiimahdir. Bu durumda valf agilarak diyafram degistirilmelidir.

Keza iyi sartlandirlmamis hava, pilot selonoid valfin o-ring ve lastiginde ayni tesiri
gOsterir. Bdyle durumlarda derhal yeni parcalarla degistiriimelidir.

Selonoid c¢ekirdeginin dakikada 1 defadan fazla ¢ekmesi sonucu kafadan ezilme
olabilir. Bu da yayin ve kovanin mekigin sikismasina sebep olur. Dolayisiyla
fonksiyonunu yapmaz. Bu durumda mekigin sisen kafasi dikkatlice egelenmeli yay ve
lastik yenilenip sikisma olmadan g¢alistigi kontrol edilerek yerine monte edilmelidir.

DIYAFRAM DEGISTIRILMESI;
* Kapak civatalarini, 2 pargayi tutarak sékunuz.

* Kapagi kaldirip diyaframi degistiriniz.

Not: Kapag! kaldirirken yayin ve kiguk yarikli pimin dismemesine dikkat ediniz.

SELONOID PiLOT TAMIRLERI:

Bobin Uzerindeki civatayi gevsetip bobin grubunu gekerek ¢ikartiniz.
* Dikkatlice civatalari sdkerek pilot gévdesinden pilot grubunu ¢ikartiniz.
* Asinan parcalari temizleyip degistiriniz. Yedek ihtiyaglarinizi siparis ediniz.

* Montaj Notu: Monte sirasinda civatalan fazla sikmaniz mekik kovanin taban
bélimunin kinlmasina veya deforme olmasina sebep olur. Bu da mekik ve
yayinin sikismasina neden olacagindan fonksiyonel ¢calismaz.

TORBA DEGISTIRILMESI:
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* Ust Kapak civatalarini, 2 pargay! tutarak sékiniiz.

* Kapagi kaldirip kafeslerin bagh oldugu flanslarida sékunuz.

* Kafesleri torbasi ile birlikte yukari dogru gekerek gikartiniz.

* Yeni torbayi taktiktan sonra ayni sekilde tekrar yerine takiniz.
* Kafeslerin flanglarini iyice sikiniz.

* Ust kapa@: iyice kapatiniz ve civatalarini tam sizdirmazlik saglayacak sekilde
sikiniz.

PROBLEM - KONTROL NOKTALARI VE TAVSIYELERI
1-vil . . ]

Genel olarak dizayn diferansiyel basing degeri 75-100mmSS ‘dir. Ancak
25-100mmSS normal kabul edilmelidir. Diferansiyel basing degeri limit degerlerin
Uzerine ¢lkmis ve dismuyorsa asagida yontemler onerilir:

1. Toz kolektori asiri debide hava ile ylklenmigtir. Fan hizini kontrol ediniz,
varsa damper ayarlarini ve sistem dizayn debisini kontrol ediniz.

1-2. Basingli hava girdisi dogru degerde degildir. 6,5-7kg/cm? normal basing
intiyacidir. Daha iyi temizleme igin kabilse 8kg/cm? ‘ye kadar ¢ikariniz.

1-3. Pilot selonoid valf galismasi tam degil + sizinti yapan diyafram temizleme
enerjisini azaltir. Bu valfin agilma zamanini yavaslatir veya hi¢ agilmamasina
sebep olur.

1-4. Dogru olmayan timer calismasi: butin valflerin istenen siraya gore acilip
aclimadigini, sinyalin gelip gelmedigini kontrol ediniz.

1-5. Hava kagiran rotary valf veya toz bosaltma sistemi: tozun alinamamasi
yuzinden asirn yuklemelere sebep olur.
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1-6. Rutubetten kdorlenmis torbalar: fani calistirmadan yalnizca

silkeleme sisteminin calistirimasi ile torbalarin acgiimasi imkan
dahilindedir.

1-7. ihmal edilmeyecek miktarda tozun temiz hava bdlmesinde goériilmesi (daha
Onceleri delinen bir torbadan kacan kacaklar) temizleme sisteminin verimini
ters hava uUflemedeki emis esnasinda tasidigli tozu i¢c yuzeyine tasimasi
dolayisiyla disurir. Temiz gaz bélmesi mutlaka temiz tutulmalidir.

2-GORUNUR TOZ DESARJI;

2-1. Dogru monte edilmemis torbalar,

2-2. Gevsek torba baskilari,

2-3. Yirtilmis veya delik torba,

2-4. Birlesim yerlerinde yanlis montaj veya eksik sizdirmazlik elemani
kullaniimasi.

3- YETERLI OLMAYAN EMIS;
3-1. Fan donus yoéna terstir.
3-2. Yuksek diferansiyel basing vardir.(yukaridaki bolima okuyunuz).
3-3. Fan kayislarinda kayma olabilir. Gerginligini kontrol ediniz.
3-4. Kanallar, bakim kapaklarinda patlama kapaklarinda, toz bosaltma
sisteminde, rotary valfde kagak vardir, kontrol ediniz.

3-5. Kanallar tikanmis olabilir, kapak veya klapeler kapalidir.

3-6. Kanallarinizin élc¢ileri hesap edilenden farkhdir.

4- BASINCLI HAVA BASINCI ; DEVAMLI DUSUK

4-1. Selonoid valf acgik kalmis olabilir. Kontrol ediniz, temizleyiniz, bilhassa
mekik yay sistemini kontrol ediniz.
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4-2. Baglantilarinizda kisa devre vardir, valf devamli agik duruyor olabilir.

4-3. Timer sinyal c¢ikiginda ariza vardir veya ufleme zamani 0.1 saniyeden
uzundur.

4-4. Hatall baglanti, kompresoér veya borularda kagak vardir.

4-5. Selonoid valflerin  kapanmasi igin  minimum basin¢g 0.3kg/cm? ‘dir.
Kapama vanasindan sonra basingli hava borularinin ¢ok uzun olmasi

0.3kg/cm? lizumlu kapama basincini saglamayabilir.

Coziim: Basin¢gh hava tanki ve kapatma vanasini toz kolektorii yakinina
monte ediniz

5. FILTRE TORBASI PROBLEMLERI; (Korlenme, Kisa Omiir V.S,
5-1. Filtre torbalari sicaklik siniri ve galisma sicakliklarini kontrol ediniz.

5-2. Calisma rutubetini kontrol ediniz, serbest rutubet v.s. rutubetin ¢cok disik olmasi
halinde statik elektrik meydana getirir.

5-3. Torba gekmelerini rutubetle ilgili olarak kontrol et,

5-4. Gaz akiminin fiziksel ve kimyasal karakteristiklerini inceleyiniz. (Ozellikle buharin
durumu sublimasyon, kristalizasyon, polimerizasyon v.s. gibi.)

5-5. Bunkerde toz malzemenin képri yapip yapmadigini kontrol ediniz. Malzemenin filtre
torbalarina kadar yikselmesi torbalari hasara ugratir.

5-6. Torba kafesleri yanlis monte edilmistir. Bu durumda kafes ve torba arasindaki

surtinmeler veya iki torbanin birbirine siirtmesi veya torbanin dis gévdeye stirtmesi
problem yaratir. Torbalarin tam digey ve gezgin oldugunu kontrol ediniz.

5-7. Asinmalar yiksek hizda gelen toz partikillerinin torbalara c¢arpmasi sonucu

meydana gelir. Giris difizoérinu kontrol ediniz, yoksa yenisini imal ediniz.
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